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OPIS TECHNICZNY

do projektu budowlanego rozbudowy sieci wodociggowej
w miejscowosci Golcowa

Inwestor: Gmina Domaradz, 36-230 Domaradz 345
Lokalizacja: Jednostka ewidencyjna: Domaradz — 180202_2

Obreb ewidencyjny: 0003 Golcowa

Odcinek sieci wodociggowej:
dz. nr: 5883, 5879, 5838,5832, 5831, 5830, 5829, 5828, 5827, 5826

PODSTAWA OPRACOWANIA.

Zlecenie inwestora.

Mapa zasadnicza do celdw projektowych w skali 1:1000 z geodezyjng inwentaryzacjg
uzbrojenia podziemnego.

Mapa orientacyjna w skali 1:10 000

Wizja lokalna w terenie i inwentaryzacja uzupetniajgca do celéw projektowych.

Uzgodnienia miedzybranzowe.

Obowigzujace przepisy i normatywy.

WODOCIAG
OPIS ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH.

1.1. Stan istniejacy i rozwigzania projektowane.

Projektowana budowa wodociggu obejmuje budowe:
— 296,50 m sieci wodociggowej o Srednicy @90 mm z rur PE HD 100 SDR 17

2.

CHARAKTERYSTYKA MATERIALOW MONTAZOWYCH | KONSTRUKCJI OBIEKTOW.

2.1. Rurociag

Projektowany odcinek sie¢ wodociggowej o dtugosci L — 296,50 mb zaprojektowano z rur

i ksztattek polietylenowych tréjwarstwowych PE100 SDR 17 fgczonych poprzez zgrzewanie doczotowe,

produkcji np.: Kaczmarek. Wpiecie do projektowanego wodociggu wykonaé trdjnika zeliwnego

@90/90/90. W obrebie trdjnika zaprojektowano zasuwe @80. W miejscu wtgczenia zamontowac

zasuwe kofnierzowg klinowa dn 80 miekko uszczelniajacg np. Hawle z petnym i gtadkim przelotem z

obudowg teleskopowa Hawle iskrzynka uliczng do zasuwy Hawle. Odcinek zakonczy¢ zasuwg



kotnierzowa klinowa dn 80 miekko uszczelniajgcg np. Hawle z petnym i gtadkim przelotem z obudowg
teleskopowg Hawle i skrzynkg uliczng do zasuwy Hawle.

W miejscach zmian kierunku trasy o kat 45 + 90 © oraz w miejscu tréjnikdéw i zasuw nalezy wykonaé
bloki oporowe wylewane na mokro lub prefabrykowane w przypadku trudnych warunkow
gruntowych. Bloki oporowe muszg by¢ wykonane z betonu wspartego o nienaruszong Sciane wykopu.
Aby zabezpieczy¢ ksztattke przed tarciem o beton nalezy oddzieli¢ go od ksztattki grubg folig lub tasma
z tworzywa.

Na odcinku zamontowany zostanie jeden hydrant nadziemny ¢ 80 mm z podwdjnym zamknieciem
np.: typ 8005 Hawle. Odcinek zakonczy¢ zasuwg kotnierzowa klinowa dn 80 miekko uszczelniajaca np.
Hawle z petnym i gtadkim przelotem z obudowg teleskopowg Hawle i skrzynkg uliczng do zasuwy
Hawle.

Poczatkowy odcinek sieci wodociggowej wykona¢ za pomocg przewiertu sterowanego -
horyzontalnego, bez naruszenia nawierzchni drogi oraz z zachowaniem ciggtosci ruchu kotowego.
Przewdd wodociggowy nalezy prowadzié¢ w rurze ochronnej RHDPEp 140x12,7.

Materiaty uzyte do budowy sieci wodociggowej muszg spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach przedmiotowych oraz posiadaé¢ atesty zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 05.08.1998 r.

2.2. Pompownia wody — hydrofornia
Na dz. 5831 zaprojektowano pompownie wody — hydrofornie. W hydroforni zamontowany
bedzie zestaw hydroforowy zbudowany z pomp - konstrukcja: pionowe, wielostopniowe,
wysokosprawne. Ze wzgledu na trwatos¢ pompy, czesci pomp, takie jak: podstawa, ptaszcz, wirniki,
wat wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Zestaw sktadat sie bedzie z 2 pomp gtéwnych. Pompy
wyposazone sg w standardowy (znormalizowany) silnik elektryczny 0.55kW / 2880 obr/min. Catkowita
moc zainstalowana zestawu 1.1 kW. Zestaw pompowy nalezy umiesci¢ w studzience betonowej
@2000 i gtebokosci 2m.
Parametry hydroforni:

e Minimalne cisnienie przed zestawem: 2,0 bar

e Wymagane cisnienie za zestawem: 5,0 bar

e Wysokos$¢ podnoszenia pomp: 30m

e Wydajno$¢ minimalna: Q= 0,6m3/h

e Wydajno$¢ maksymalna: Qpyt= 6,0m3/h; Qnyar= 5,0m3/h; Qmax byt + hydr = 6.0 m3/h
Mechanizm pompowy nalezy wyposazy¢ w:

e armature na ssaniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajgce,

e armature na ttoczeniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajgce, zawory zwrotne,

e kolektor ssawny i ttoczny DN65, PN10 z rur stalowych kwasoodpornych

e membranowy zbiornik cisnieniowy ttumigcy uderzenia hydrauliczne w sieci

e konstrukcje wsporczg ze stali kwasoodpornej,

e manometry kontrolne z czujnikami cisnienia,



Rozwigzania konstrukcyjne:

e wszystkie spoiny nalezy wykona¢ w technologii wtasciwej dla stali kwasoodpornej
(metoda TIG, przy uzyciu gtowicy zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie
argonowej lub automatu CNC), przy czym wykonane spoiny winny by¢
udokumentowane wydrukiem parametréw spawania,

e kolektory z kré¢cami przytgczeniowymi, kotnierze wywijane, — nalezy wykona¢ ze stali
kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2014-12

e w celu zmniejszenia oporéw przeptywu odgatezienia kolektoréw nalezy wykonad
metoda ksztattowania szyjek,

e armatura zwrotna — zastosowac zawory zwrotne,

e armatura odcinajgca — zawory lub przepustnice,

e na kolektorach zamontowac¢ aluminiowe kotnierze luzne w wykonaniu na cisnienie
nominalne PN10 umozliwiajgce fatwy montaz instalacji przytgczeniowej z obu stron
kolektora,

e na kolektorze ttocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-
1:2014-12, nalezy zamontowac zbiorniki przeponowe,

e kolektor ttoczny wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2014-12
nalezy zamontowac powyzej kolektora ssawnego,

e predkos¢ przeptywu medium w kolektorze ssawnym wynosi nie wiecej niz 1,5 m/s

e konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego nalezy wykona¢ ze stali kwasoodporne;j
1.4301 wg PN-EN 10088-1:2014-12

e zestaw hydroforowy zamontowa¢ na podkfadkach wibroizolacyjnych w celu
ograniczenia przenoszenia drgan na posadzke.

Po zestawie hydroforowym nalezy zainstalowac¢ poziemny zbiornik retencyjny na wode o
pojemnosci 10m3

3. BUDOWA SIECI WODOCIAGOWEJ Z RUR POLIETYLENOWYCH

3.1. Uktadanie rur PE

Nalezy unika¢ uktadania rur polietylenowych w wysokich temperaturach otoczenia ze wzgledu na
wysoki wspdtczynnik wydtuzenia liniowego rur. Dlatego tez rury nalezy uktada¢ w mozliwie niskich
temperaturach, wykorzystujgc w okresie lata dni chtodniejsze lub wczesne godziny ranne.
W przypadku niemozliwosci spetnienia powyzszych warunkdw nalezy rury uktadaé w sposéb lekko
wezykowaty. W czasie deszczu, $niegu, kurzu, silnego wiatru zgrzewanie wykonywane moze by¢ tylko
pod namiotem ochronnym. Posadowienie rurociggu nalezy wykona¢ na podsypce piaskowej grub. 20
cm, obsypke w strefie ochronnej do wysokosci 20 cm ponad wierzch rury nalezy wykonywac piaskiem.
Grunt podsypki i obsypki nalezy zageszcza¢ recznie warstwami. Stopien zageszczenia zasypki nie
powinien by¢ mniejszy niz 95% wg zmodyfikowanej metody Proctora.



3.2. Sktadowanie rur PE

Jako zasade nalezy przyja¢, ze rury powinny by¢ sktadowane tak dtugo jak to mozliwe
w oryginalnym opakowaniu. Gdy rury sg sktadowane (po rozpakowaniu) nalezy zastosowa¢ boczne
wsporniki, najlepiej drewniane lub wytozone drewnem w maksymalnych odstepach co 1,5 m. Gdy nie
jest mozliwe podparcie rur na catej dtugo, to spodnia warstwa rur winna spoczywac na drewnianych
tatach o szerokosci min. 50 cm. Rozstaw podpdr nie wiekszy niz 2 m. Rury o réznych srednicach
i grubosciach powinny byé sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, najsztywniejsze winny
z znajdowac na spodzie. W stercie nie powinno sie znajdowac wiecej niz 7 warstw, lecz nie wyzej niz
1,5 m. Nalezy zabezpieczy¢ je poprzez zadaszenie przed wptywem promieniowania stonecznego. Rury
nie wolno nakrywaé w sposéb uniemozliwiajgcy swobodne przewietrzanie. Zaslepki znajdujgce sie na
koricach rur winny by¢ zdjete dopiero bezposrednio przed taczeniem rur.

3.3. Transport rur PE
Przy roztadowywaniu mechanicznym nie wolno stosowac¢ zawiesi z lin metalowych lub faricuchdw.
Gdy rury sg roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac recznie (do $rednicy 160 mm) lub
z uzyciem podnosnika widtowego. Nie wolno rur zrzucac lub wlec.

3.4. Kontrola rur
Przed przystgpieniem do montazu nalezy przeprowadzi¢ kontrole rur. Kontrola dotyczy
sprawdzenia wymiaréw i wzrokowych. Srednice zewnetrzng i gruboéé S$cianki nalezy zmierzyé
suwmiarkg w kilku miejscach. Kontrola wzrokowa rur ma na celu wykrycie wad fabrycznych lub
uszkodzer mechanicznych takich jak rysy, wybrzuszenia itp. W przypadku wykrycia uszkodzen lub wad
nalezy miejsca te wycigé wraz z kilkucentymetrowym naddatkiem.

3.5. Technologia taczenia rur PE. taczenie (zgrzewanie) rur PE
3.5.1. Zasady ogdlne.

taczenie rur z polietylenu w zakresie Srednic Dz 25 - Dz 50 mm nalezy wykona¢ stosujac
technologie zgrzewania elektrooporowego z zastosowaniem odpowiednich ksztattek mufowych
zawierajgcych cewke z drutu oporowego. Réwniez odgatezienia, zmiany kierunku i redukcje $rednic
winny by¢ wykonane przy zastosowaniu atestowanych ksztaftek fgczonych metoda zgrzewania
elektrooporowego. Rury PE w zakresie srednic DZ 63 i powyzej mozna tgczy¢ technologia zgrzewania
doczotowego.

Prace zwigzane z tgczeniem rur polietylenowych moga by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce
kwalifikacje zgrzewacza tworzyw sztucznych, poswiadczone egzaminem po ukonczeniu
specjalistycznego kursu, obejmujgcego zagadnienia teoretyczne i praktyczne montazu rur z PE.

Przed przystgpieniem do tgczenia rur, wykonawca winien opracowac karte technologiczng
zgrzewania i uzgodnic jg z uzytkownikiem sieci.



3.5.2. Zgrzewanie elektrooporowe.

Dla uzyskania ztgcza odpowiedniej jakosci nalezy pamieta¢, aby powierzchnie taczonych
elementéow byly absolutnie czyste. Koncowki rur przeznaczone do tgczenia muszg by¢ obciete
prostopadle do osi. Wewnetrzne krawedzie powinny by¢ pozbawione zadziordw a krawedzie
zewnetrzne zaokraglone. Koncéwki rur muszg by¢ oczyszczone skrobakiem z warstwy utlenionej na
dtugosci, ktéra znajduje sie wewnatrz ksztattki. W trakcie zgrzewania, oraz podczas chtodzenia,
taczone elementy powinny by¢ zamocowane w uchwytach. Parametry zgrzewania ustalone sg
w sposOb uzalezniony od rodzaju sprzetu do zgrzewania. Istniejg a w tym zakresie nastepujgce
mozliwosci:

» parametry zgrzewania sg ustalane automatycznie, na podstawie pomiaru opornosci uzwojenia
ksztattki,

» parametry zgrzewania s wprowadzane do urzadzenia poprzez ich odczytanie z kodu kreskowego
na ksztattce, za pomocgy elektronicznego pidra,

» parametry zgrzewania sg nastawiane recznie pokrettem, na skali obejmujgcej srednice nominalne

i grubosci scianek.

Uwaga : W przypadku niekorzystnych warunkéw atmosferycznych takich jak: wiatr, mgta,
temperatura otoczenia ponizej 5 °C (przy wszystkich metodach zgrzewania), miejsce zgrzewania
powinno by¢ ochronione namiotem a odcinek rur zgrzewanych winien byé zamkniety co najmniej
z jednego konica, dla ochrony zgrzewu przed przeciggiem.

3.5.3. Zgrzewanie doczotowe
taczenie rur polietylenowych metodg zgrzewania doczotowego polega na ogrzaniu i
odpowiednim uplastycznieniu koncéw tgczonych elementdw poprzez styk ich powierzchni czotowych
z ptytg grzewcza a nastepnie wzajemnym docisnieciu fgczonych elementéw do siebie z odpowiednia
sita, po uprzednim usunieciu ptyty grzewczej. Uznaje sie, ze wytrzymatos¢ montazowa ztgcze
uzyskuje po uptywie czasu chtodzenia (dopiero wowczas mozna wypigc taczone elementy z zaciskow
zgrzewarki), a petng obcigzalnos¢ zgrzeina uzyskuje dopiero po catkowitym ochtodzeniu (temperatura
w dowolnym jej punkcie nie przekracza 20°C lub temperatury otoczenia).
Etapy wykonywania zgrzewania doczotowego:

1. Oczyscic korice tqgczonych elementdw - sktadowane na wolnym powietrzu lub w magazynie
rury i ksztattki mogg by¢ pokryte z zewnatrz i od wewnatrz warstwg btota lub kurzu. Aby ich
drobiny nie dostaty sie na powierzchni tgczenia, konce elementéw winny byé oczyszczone
co najmniej na dtugosci 10 cm. Wstepne czyszczenie mozna wykonaé suchym recznikiem
papierowym. Ostateczne czyszczenie winno by¢ wykonane z uzyciem ptynu czyszczgcego, ktory
usunie ttuszcz i ewentualng wilgoc.

2. Zamocowanie tgczonych elementéow w uchwytach zgrzewarki - do mocowania rur nalezy
zawsze uzywacé pary uchwytow. Koniec rury zamocowany w dwdch uchwytach nie bedzie w
stanie przemieszczac sie w trakcie procesu zgrzewania.
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Zmierzy¢ cisnienie oporu przemieszczania sie elementu zamocowanego w ruchomym uchwycie
zgrzewarki; jezeli uzywana jest zgrzewarka manualna bez rejestratora - naleZy wpisac te
wartos¢ do karty zgrzewu.

Oczysci¢ powierzchnie tngce struga, wstawic strug pomiedzy korice tgczonych elementow i po
ustawieniu cisnienia strugania i wtgczeniu struga splanowac ich powierzchnie czotowe; strugac
do momentu uzyskania ok. trzech zwojow ciggtego widra na obu tqczonych koricach.

Powoli odsunq¢ tqgczone elementy od struga, wytgczyc strug i po jego zatrzymaniu sie wyjgc¢ ze
zgrzewarki i odstawic do stojaka.

Nie dotykajgc oczyszczonych powierzchni usungc¢ widry spod zgrzewarki, z zewnqtrz i wewnqtrz
koncow tgczonych elementow.

Sprawdzic i ustawic cisnienie zgrzewania

Dosunq¢ do siebie i docisngé petnym cisnieniem zgrzewania korce tgczonych elementdéw
a nastepnie sprawdzic ich przyleganie; szczeliny powstate w wyniku niedoktadnosci obrobki nie
powinny by¢ wieksze niz 0,5 mm.

Sprawdzic, czy tgczone elementy zostaty zamocowane wspdtosiowo; wzajemne przesuniecie
fgczonych elementow nie moze przekraczac¢ 10% grubosci ich scianki.

W razie koniecznosci wycentrowac tgczone elementy; jezeli szczelina pomiedzy
docisnietymi czotami tgczonych elementow stanie sie wieksza niz 0,5 mm, to nalezy
powtdrzy¢ operacje skrawania (czynnosci z pkt. 5-7).

Sprawdzi¢ temperature ptyty grzewczej (200 + 220°C).

Rozsungc tgczone elementy i umiesci¢ miedzy nimi pfyte grzewczq - przed wstawieniem ptyty
grzewczej nalezy sie upewnié, ze jej powierzchnie styku z fgczonymi elementami sag
czyste. W razie watpliwosci mozna je przetrze¢ rolkg papieru niewtdknistego lub innym
materiatem stosowanym podczas zgrzewania do czyszczenia powierzchni. Catg operacje
nalezy przeprowadzi¢ w jak najkrétszym czasie, aby na powierzchnie styku nie dostaty sie
zanieczyszczenia (np. kurz, drobiny wilgoci itp.), ktére mogtyby obnizy¢ wytrzymatosé
potaczenia.

Dosunqgc¢ elementy do ptyty grzewczej i utrzymywac cisnienie docisku do chwili uzyskania na
catym obwodzie wyptywki o okreslonej grubosci.

Zmniejszy¢ cisnienie docisku (cisnienie posuwu) i dogrzewac korice tgczonych elementdéw
przez okres czasu podany przez ich producenta w odpowiedniej instrukcji montazowej lub
tabeli parametrdow procesu zgrzewania.

Rozsung¢ elementy, a nastepnie jak najszybciej wyjqg¢ ptyte grzewczg i ponownie dosungc
do siebie fgczone elementy zwiekszajqc cisnienie docisku (cisnienie tqczenia)

Utrzymywac cisnienie tqgczenia przez czas tgczenia (ok. 1,5 minuty na kazdy milimetr
grubosci scianki tgczonych elementow).

Obnizy¢ cisnienie do zera i chtodzic¢ zgrzeine przez czas (ok. 1,5 minuty na kazdy milimetr
grubosci scianki tgczonych elementow).

Zdemontowac¢ uchwyty, nanies¢ na rure numer zgrzeiny i wypetni¢ protokdt zgrzewania.



3.5.4. Protokot (karty) zgrzewania.
Zgrzewacz powinien na biezgco w trakcie wykonywania poszczegdlnych potaczen wypetnia¢ karty
zgrzewania.

3.5.5. Lista zgrzewow.
W czasie budowy kierownik budowy powinien prowadzié liste zgrzewdw. Podany jest na niej szkic
trasy, usytuowanie zgrzewu (w mb), nr zgrzewu, rodzaj zgrzewania.

3.5.6. Karta kontrolna zgrzewania.

Podczas kontroli robét potgczeniowych inspektor nadzoru wypetnia karte kontrolng. W przypadku
odstgpienia od tego wymogu nalezatoby wprowadzi¢ zasady kontroli zgrzewdéw rur PE podobne do
kontroli (ogledziny i pomiary) spoin potgczen rur stalowych, sprawdzajgc 100% pofaczen.

Inspektor zobowigzany jest do kontroli min. 1% wszystkich zgrzewdw, jednak nie mniej niz trzy.

3.5.7. Kontrola prawidtowosci wykonania potaczen.
Kazde pofaczenie zgrzewu powinno byé sprawdzone pod wzgledem prawidtowosci wykonania
poprzez:
» ogledziny zewnetrzne (wzrokowe),
» jezeli jest mozliwe uzyskanie wydruku z urzadzenia zgrzewajgcego, poréwnanie parametréw
zgrzewow z parametrami podanymi w karcie technologiczne;j.
Prawidtowos¢ wykonania potaczen przez ogledziny zewnetrzne ocenia sie sprawdzajgc:
» przy zgrzewaniu elektrooporowym
» wspotosiowosé potgczen mufowych,
» pozycje stupkow wskaznikowych na ksztattkach sygnalizujgcych wykonanie zgrzewu.

3.5.8. Wymagania jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia do zgrzewania.

Urzadzenia do zgrzewania elektrooporowego - winny posiada¢ dopuszczenie do stosowania przy
budowie gazociggu z polietylenu na technologie elektrooporowg. Ponadto urzadzenia winny by¢
poddawane kalibracji tj. sprawdzeniu pod wzgledem utrzymania parametréw technicznych, co
najmniej raz na 2 lata i potwierdzone odpowiednim dokumentem. Badania te winny by¢é
przeprowadzone przez jednostki serwisowe producenta lub inne jednostki posiadajgce upowaznienie
producenta do kalibracji urzadzen.

Urzadzenia do zgrzewania doczotowego — zgrzewarka powinna posiada¢ wazine Swiadectwo
kalibracji, szczeki ruchome winne przemieszczaé sie po prowadnicach ptynnie, ptyta grzewcza nie
powinna posiadaé¢ ubytkdw w powtoce teflonowej, niedopuszczalne s3 jakiekolwiek wycieki oleju
hydraulicznego, przerwy w izolacji przewodoéw elektrycznych itd.



4. WYTYCZNE WYKONANIA ROBOT
4.1. Préby i odbiory.

Przed zasypaniem wykopu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-10725:1997 ,Wodociagi.
Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania" prébe szczelnosci rurociggu. Nalezy przeprowadzié
probe szczelnosci o cisnieniu rownym 1,5 cisnienia roboczego, nie mniejszym niz 1,0 MPa. Szczelnos¢
przewodu powinno gwarantowad utrzymanie cisnienia probnego przez okres 30 minut.

Przed zasypaniem wykopédw po przygotowaniu proby szczelnosci nalezy obowigzkowo
sukcesywnie zgtasza¢ wykonywang sie¢ wodociggowa do odbioru technicznego w Urzedzie Gminy
Domaradz.

Gotowy wodocigg nalezy przeptuka¢ woda, nastepnie przeprowadzi¢ dezynfekcje za pomocga
podchlorynu sodu. Tak wypetniony rurocigg nalezy pozostawi¢ na okres 24 - 48 godzin, po czym
przeptukac go czystg wodg az do momentu wyptyniecia wody pozbawionej zapachu chloru.

Po dokfadnej dezynfekcji i ptukaniu powinna by¢ wykonana analiza bakteriologiczna wody
w laboratorium stacji sanitarno — epidemiologicznej. Tylko po stwierdzeniu na podstawie wynikéw
badan catkowitego braku zanieczyszczern wykonany przewdd moze byé podtgczony do czynnej sieci
wodociggowe].

4.2. Roboty ziemne.

Roboty ziemne zwigzane z budowg sieci wodociagowej wykonac¢ recznie w 10 % i mechanicznie
w 90% w zaleznosci od uzbrojenia terenu zgodnie z PN-B-06050/1999 i PN-B-10736/1999. W poblizu
istniejgcego uzbrojenia roboty ziemne prowadzi¢ recznie pod nadzorem uzytkownika uzbrojenia.
Umocnienie Scian wykopu wykonac¢ wypraskami uktadanymi poziomo. Na dnie wykopu wykonaé
podsypke z zageszczonego piasku o grubosci 20 cm oraz uformowacé tozysko pod rury. W przypadku
wystepowania wody gruntowej wykonaé podsypke filtracyjng ze zwiru lub ttucznia grubosci min. 50
cm a wode usungé¢ poza wykop przez pompowanie. Prace ziemne nalezy wykonywa¢ mozliwie w
okresach suchych, bezopadowych preferujgc przy tym lekki sprzet budowlany w celu niedopuszczenia
do uplastyczniania gruntu podtoza na skutek obcigzenn dynamicznych. Na okres prowadzenia robét
zabezpieczy¢ wykopy przed mozliwoscig wpadniecia don osdb postronnych lub zwierzagt. Zasypywanie
wykopow rozpoczgé po odbiorach i prébach.

Po pozytywnej probie szczelnosci prowadzi¢ zasypke z jednoczesnym demontazem zabezpieczenia
Scian wykopu. Do zasypu nalezy uzywaé gruntdw sypkich, mato spoistych nie zawierajgcych kamieni
oraz torfu i pozostatosci budowlanych - nie stanowigcych odpaddéw.

Zasyp sieci wodociagowej w wykopie sktada sie z 2 warstw : - warstwy ochronnej zasypki strefy

niebezpiecznej o wysokosci 50 cm ponad wierzch przewodu - pozostatego zasypu do powierzchni
projektowanego terenu.
Zasyp sieci wodociggowej w wykopie wykonaé w 3 etapach:

— etap | — wykonanie warstwy ochronnej j.w. z piasku o wysokosci 50 cm ponad wierzch przewodu
(z wytaczeniem odcinkdéw na ztacza);



— etap Il — po proébie szczelnosci ztaczy rur kanatu wykonanie warstwy ochronnej miejscach

potaczen;

— etap lll = pozostaty zasyp wykopu gruntem z jednoczesng rozbiorkg deskowan i rozpér $cian
wykopu i zageszczaniem mechanicznym warstwami co 30 cm dla uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia w zaleznosci od funkcji terenu;

— po robotach teren doprowadzi¢ do poprzedniego stanu lub stanu ustalonego przed robotami

z wilascicielem gruntu na etapie wyrazenia zgody na wejscie w teren;

Roboty ziemne wykonywac zgodnie z normg PN — B-10736:1999.

4.3. Odwodnienie wykopow.
Na trasie projektowanych wykopdéw zwierciadto wdéd gruntowych stabilizuje ponizej poziomu
posadowienia rurociggdw nie przewiduje sie koniecznosci stosowania ich odwodnienia.

4.4. Roboty budowlano-montazowe.
Montaz rurociggdw i armatury prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu recznego. Trase sieci oznakowac
tasma lokalizacyjno — ostrzegawczg koloru niebieskiego (z wtopiong wkfadka metalowg) tasme
uktadac w odlegtosci 80 cm od wierzchu wykopu. Koncédwki tasmy wprowadzi¢ do skrzynki uliczne;j.

4.5. Kolizje i ich zabezpieczenie.
Na trasie projektowanej siecig wodociggowej wystepuje kolizja z urzadzeniami podziemnymi:
e 7z gazociggiem gb65, g25 — w poblizu gazociggu prace prowadzi¢ recznie. Skrzyzowanie z
siecig gazowa przed zasypaniem nalezy odebrac¢ protokolarnie przez Gazownie w Brzozowie
ez kablem energetycznym eN — na przewodzie nalezy zatozy¢ rure ostonowg AROT110PS
dtugosci L=3,0 m, prace prowadzi¢ recznie z nalezyta ostroznoscig pod nadzorem przedstawiciela
Rejonu Energetycznego Brzozow
e zwodociggiem w32, — prace prowadzi¢ recznie z nalezytg ostroznoscia
W przypadku napotkania w trakcie prowadzenia robdét na uzbrojenie niezinwentaryzowane, nalezy
je zabezpieczy¢ i powiadomi¢ jego wtasciciela oraz inwestora. Wszystkie napotkane urzadzenia
energetyczne nalezy traktowac jako czynne, bedgce pod napieciem i grozgce porazeniem.

4.6. Oznakowanie wodociggu.
Lokalizacja armatury winna by¢ oznaczona przy pomocy tabliczek oznaczeniowych wg PN86/B-
09700 umocowanych na obiektach statych.

lll. Przewierty sterowane
Przekroczenia przeszkdéd terenowych nalezy wykona¢ metoda przewiertu horyzontalnego bez
rozkopywania co ma na celu unikniecie ujemnego wptywu wykonywanych robét na srodowisko.



Przewiert sterowany polega na wykonaniu otworu pilotazowego, nastepnie jego rozwierceniu do
odpowiedniej Srednicy i wciggnieciu zaprojektowanej rury ostonowej, przewodowej. Sterowanie
uzyskuje sie tylko podczas wykonywania przewiertu pilotazowego. Cata metoda sterowania polega na
pracy specjalnie skonstruowanej gtowicy wiercacej, za pomoca ktdrej precyzyjnie steruje sie
odwiertem. Asymetrycznie uksztattowana gilowica montowana na Zzerdziach wiertniczych w
potaczeniu z kombinacjg wiercenia i przeciskania, pozwala w dosy¢ duzym zakresie sterowac trasg
przewiertu. W asymetrycznej glowicy wiercgcej umieszczona jest sonda, dzieki ktorej kontroluje sie na
biezgco i koordynuje sie trase przewiertu. W razie wystapienia na trasie urzadzen podziemnych czy
przeszkdd terenowych istnieje mozliwos¢ ominiecia ich poprzez zmiane kierunku i gtebokosci
wiercenia. Na catej dtugosci rurociagg bedzie wykonany z rur przewiertowych do sieci wodociggowej,
szeregu wymiarowym SDR 13,6, tgczonych zgrzewaniem doczotfowym.

Istotnym czynnikiem warunkujgcym mozliwos¢ wykonania przewiertu sterowanego jest
kombinacja dwdch parametréw: dtugosci i Srednicy rurociggu Zaleznie od dtugosci i srednicy rurociggu
dobiera sie odpowiednie wiertnice:

e wiertnice mate - wykorzystuje sie do uktadania rurociggéw na dystansie do 120m.Srednice rur
nie powinny przekroczy¢ 200mm

e wiertnice $rednie - majg zastosowanie przy dystansach do 300m. Maksymalne $rednice rur
wynoszg 500mm

e wiertnice duze - przeznaczone sg do ukfadania rurociggdw o srednicach do 1200mm. Zakres
wiercenia dochodzi do 2km

Na trasie projektowanego wodociggu przewierty nie przekraczajg dtugosci 120m, wobec tego
nalezy zastosowac wiertnice mate.

Przed przystgpieniem do przewiertu nalezy wyznaczy¢ punkty wejscia i wyjscia. Kat wejscia, tj kat
pod ktérym wprowadzana jest w grunt gtowica wiercgca powinna znajdowac sie w zakresie 21% - 36%
(12° - 20°). Po przygotowaniu trenu mozna przystgpi¢ do przewiertu sterowanego pilotem. Pierwszym
etapem przewiertu sterowanego jest wykonanie otworu pilotazowego. Od punktu wejscia do wyjscia
przeciskany jest cigg rur (zerdzi) pilotowych przy uzyciu gtowicy wiercacej zakoriczonej specjalng ptytka
sterujgcg odchylong od osi gtowicy pod katem 15%-20%. Po wykonaniu otworu pilotazowego, gtowica
wiercgca zostaje zdemontowana, a na jej miejsce montowany jest rozwiertak. Rozwiercenie moze by¢
jednokrotne lub wielokrotne az do uzyskania odpowiedniej $rednicy otworu. Rozwiercony otwor
powinien by¢ wiekszy od $rednicy wprowadzanej rury PE

- ok. 25% dla dtugosci przewiertow do 100m,

- ok. 35% dla dtugosci 100m - 300m,

- ok. 50% dla dtugosci powyzej 300m.

Podczas wykonywania otworu pilotazowego, a nastepnie przy rozwiercaniu powrotnym przez
caty czas podawana jest ptuczka, ktérej zadaniem jest transport urobku z otworu, stabilizacja
otworu, chtodzenie glowicy wiercacej i rozwiertakdw oraz ochrona i zmniejszenie tarcia przy
instalowaniu rury.



W trzecim ostatnim etapie do wykonanego juz tunelu, wprowadza sie rury medialne, przy ich
pomocy przeciska sie rury ostonowe (wielokrotnego uzycia).

W punkcie wyjscia wiertnicy nalezy przewidzie¢ miejsce sktadowania rury. Przed rozwierceniem
nalezy rure zgrzac tak, aby przeciggaé jeden odcinek w catosci.

IV. GEOTECHNICZNE WARUNKI POSADOWIENIA SIECI.

Opinia geotechniczna

Na podstawie wizji lokalnej, analizy dokumentacji archiwalnej oraz po konsultacji ze specjalistyczng
jednostkg geotechniczng ustalono dla terenu inwestycji, nastepujgce warunki geotechniczne
posadowienia odcinka sieci wodociggowej — wg kryteriow okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra
Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 27.04.2012 r. (Dz. U. z 2012 r. poz. 463).
Kategoria geotechniczna: Projektowany obiekt budowlany zaliczany jest do pierwszej kategorii
geotechnicznej — posadowiony w prostych warunkach gruntowych tj. piaskowcow, tupkow
i zlepiencdw  zalegajace poziomo, przy zwierciadle wody gruntowej ponizej projektowanego
posadowienia sieci wodociggowej oraz braku niekorzystnych zjawisk geologicznych. Uwaga: Kategoria
geotechniczna moze ulec zmianie w przypadku wystgpienia w poziomie posadowienia gruntéw
organicznych (torfy, namuty lub grunty nasypowe) lub wystgpienia gruntéw niejednorodnych. W
powyzszych okolicznosciach, nalezy powiadomi¢ projektanta, w celu podjecia decyzji co do dalszego
postepowania.

V. INFORMACIJA O OBSZARZE ODDZIALYWANIA OBIEKTU

Obszar oddziatywania projektowanego odcinka sieci wodociggowej zamyka sie w granicy dziatek:
5883, 5879, 5838,5832, 5831, 5830, 5829, 5828, 5827, 5826. Nie przewiduje sie wycinki drzew,
wywozy mas ziemnych poza dziatki objete obszarem inwestycji. Prace ziemne nie spowodujg zmiany
warunkéw gruntowo — wodnych na dziatkach sasiednich. Planowana inwestycja nie powoduje
utrudnien ani ograniczen dla oséb trzecich, nie pozbawia mozliwosci korzystania z medidéw, nie
ogranicza dostepu do swiatta dziennego do pomieszczenn przeznaczonych na staty pobyt ludzi, nie
powoduje ucigzliwosci poprzez hatas, wibracje i zaktdcenia elektryczne i promieniowanie, nie
powoduje zanieczyszczenia powietrza i gleby.

Przewidywana do realizacji inwestycja jest zgodna z warunkami technicznymi gestora sieci
wodociggowej. Stanowi uzbrojenie podziemne terenu i nie wprowadza ograniczen
w zagospodarowaniu dziatek sgsiednich oraz nie narusza interesu oséb trzecich.

VI. PRACE GEODEZYJNE.

Przed rozpoczeciem robdt trase odcinka sieci wodociggowej powinien wytyczy¢ uprawniony
geodeta zgodnie z trasg uzgodniong na posiedzeniu Narady Koordynacyjnej. Po wykonaniu, a przed
zasypaniem urzgdzen jw. nalezy zleci¢ wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej powykonawcze;.



VI. UWAGI KONCOWE.

Catos¢ robdét zwigzanych z budowa wykonac¢ zgodnie z Polskimi Normami i instrukcjami montazu
producentdw materiatéw i urzadzen.

Wiaczenia nowo wybudowanego odcinka sieci wodociggowej do istniejgce] sieci nalezy wykonaé
pod nadzorem pracownika Urzedu Gminy w Domaradzu.
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